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Hoesch W erke Aktienp:esellscha:Ct , 46 Jortmimd. Eberhardstr. 12 

Verfahren und Varrichtung zur Herstellung von Daciiliaut- 
nahten 



Die Erfindung betriflb ein Verfahren und eine Vorriditung 
zujc Herstellung von Dachh.autnaiiten, wobei die EUnder der 
Dachliaut iibereinandergelegt warden. 

Die herkommliclie, iiberlappte Verbindxing von Dachhautrander 
v/ird iibliclierweise so vorgenommen, daJB die beiden flacli- 
liegenden, uberlappten fiander im Bereich ibxer tJberlappxing 
verklebt oder versckweiBt werden (z.B. B'R-PS 1 ^95 741). 
Dabei ist in jedem Pall ein vertikales Andriicken der Eander 
auf die Unterlage erforderlich, van. die Verbindung herstellen 
zu konnen. Bei dieser bekannten VerbindTongsart ist eine 
moglichst ebene Unterlage erforderlich die jedoch z.B. 
diorch die meistens vorhandenen Isoliermaterialien nicht ge- 
geben ist. Unebenheiten der Unterlage und dadurch bedingte 
Paltenbildung fithren zwangslaufig zu Undichtigkeiten. 

Zma. anderen sind Isoliermaterialien meist von geringer 
Temperaturbestandigkeit, so daB z.B. bei der HeiBluftver- 
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sch-weiBung durch das iinmittelbare Einwirken der Heifllufi; 
diese Isolierungen beschadigt werden konnen. 

Der Erfindxmg liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfalireii 
und eine Vorrichtung zu schaffen, wobei die Unebenlieiteii 
der Unterlage als Pehlerquelle ftir die Dichtheit der Ver- 
bindung sowie audi etv/aige Bescbadigiingen der Unterlage 
weitgehend ausgescbaltet werden und eine . sclmell berstell-s 
bare und betriebssichere Verbindung erzielt wird. 

GemaB der Erfindung wird dazu bei einem Verfahren ziir Her- 
stellxmg von Dachhautnahten vorgeschlagen, daB die Eander- 
aus der Ebene der Dachliaut auf gericbtet , in dieser Lage 
durch Druck an iliren einander zugewandten Seiten dicbt 
miteinander verbunden, gemeinsam zur Dachliaut liin umge- 
legt und mit dieser verbunden werden. 

Das erfindungsgemaBe Terfahren.bat die Vorteile, daB man 
mit definierten, konstanten Driicken parallel zur Dacb- 
flaobe die Verbindungsstelle zusanuaenfugen kann, obne daB 
der Einf luB von UnregelmaBigkeiten der Unterlage sicb aus- 
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wirken kann. Zum anderen wird durch die Auf reciLtstellung 
der Bander eine Beecliadiguiig des Isoliermaterials diircli 
uiuiii-fctel*bar einwirkende HeiBlixft bzw. auch durch Akti- 
vxerungemit-tel oder Kleber weitgeliend ausgeschlossen. 

Wahreixd durch Einwirkxing des definierten parallel zur 
DaclLflach.e gericliteteii Druckes sine dichte Verbindimg der 
beiden auf gerichteten Dachhautrander erfolgt imd gewalir- 
leistet ist, dient die Verbindimg der umgelegten so ver- 
brnxdenen Bander im wesentlichen zum Pixieren oder Axilieften 
an die Dachb.aut, wobei eine Dichtbeit zwar znr zusatz- 
licben Sicherbeit auch vorteilhaft sein kann, aber nicht 
zwingend erforderlich ist. 

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung 
zeichnet sich dadurch aus, daB die Bander in unterschied- 
licher Breite aufgerichtet und durch den iiberstehenden 
Seitenstreif en des breiteren Eandes mit der Dacbhaut ver- 
bunden werden. Hierbei kann vorteilhaft das die Seiten 
miteinander verbindende Mittel gleichzeitig auch zur 
Verbindimg mit der Dachhaut verwendet werden. 
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Es kann aber auch in besonderen AnweridTingsfalleii so vor- 
gegangen v/erden, daB die Hander in gleicher Breite aufge- 
riclitet v/erden. Dabei ist des weiteren noch darauf hin- 
zuvjeisen, daB die erfindtmgsgemaBen Vorteile z.B. bei 
nicht sichtbasn Dacliliautnaliten aucb sohon ohne das Umlegen 
2ur Dachliaut liin erreicbl; warden, die dicbt verbimdenen 
Rander also in auf gerich-fceter Lage verbleiben konnen. 

Das erf indungsgemsLBe Verfahxen kann im iibrigen in v^orteil- 
hafter Weise sowobl bei der Verlegung von DadLhautbahnen 
auf eine geeignete Unterkonstruktion als aucb bei der Ver- 
legung von entsprecb^end gcstalteten, mit iiberlappten Handern 
der Daohhaut ausgebildeten Dacbf ertigelemonten verwendet 
werden. 

Je nach den vorliegenden Verbal tnissen kann die Verbindung 
der einander zugewand-ten Seiten und/oder mit der Dacbhaut 
dnrch einen Kleber, dnrcb HeiBluf tverschweiBung, durch 
Aktivierung oder durcb Auf bringxing eines zusatzlicben • 
Verbindongsstreif ens erfolgen. Es ist desweiteren auch 
moglicb., fiir die Verbindung der Rander miteinander xind mit 
der Dachhaut unterscbiedlicbe Verbindungsmittel zu verwenden. 
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Besonders gleichmaBlge und saubex^e Kantenverbindungeix kSimeii 
dadurch. erreicht vjerden, daB eine BesaumimE der Langskanten 
der Eander erfolgt. 

Das erfindungsgemaBe Verfaliren kann von mehreren Hilf s- 
kraften und gegebenenfalls mit einzelnen Hilf svorrichtungen 
ausgefiihrt werden. Als besonders vorteilliaft erv/eist sicb 
jedocli, v/enn eine maschinelle Vorricb1;ung verwendet wird, 
die sich erfindungsgeinaB diirch die Ausbildiin£j als fahr- 
baren Wagen mit im wesentlichen zwei gegeniiberliegenden 
horizontal en Druckrollen iind einer nachgeschalteten verti- 
kalen Andriickrolle auszeiclmet, v?obei noch zusatzlich die 
fur die ^eweilige Verbindiingsart benotigten Zusatzgerate 
angeordnet -warden konnen* 

Zur Anpasstmg an verschiedene Materialdicken und/oder 
riaterialanbaufungen^z.B. bei KreuzstoBen, sind die Druck- 
rollen und die Andriickrolle zv/eckmaBigerweise einstellbar 
ausgebildet-r 

Weitex*liin kann zweckraaBigerweise eine Eesaiaiaeinricbtung 
vorgescbaltet sein. 
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WacliSteheiicL vjird die Erfindung aixaand von in den Zeic lmiing en 
schematiscii dargestellten AusfiilirungsTDeispielen nalier er- 
lautert;. 

Im einzelnen zeigt 

jig, den jev/eiligen Querschnitt durcli die Dachliaut- 

rander v/alxrend der einzelnen Verf ahr ensscliritte , 

Pig. die komplette Vorrichtnng als fahxbaren Wagen 

mit.den Einriclitungen fiir die Herstellung einer 
El eb everbind\ing , 

Pig. 11 die Situation bei der Herstellung einer Klebe- 
verbindung , 

Pig. 12 die Situation bei der Herstellung einer Ver- 
bindung durch HeiBluf t*verscliv/eiBung, 

Pig. 13 die Situation bei der Herstellung einer Ver- 

bindung durcli einen beidseitig aktivierten Ver- 
bindungsstreif en. 

Der Herstellungsgang wird am einf aobsten verstandlicb bei 
gemeinsamer Betracbtung der Pig. 1 bis 1.1. 
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Der die komplette Vorrichtung entlialtende Wagen i mit den 
vier Eadern 11 uad dem Handgriff 12 ist in niclit nalier 
dargestellter Weise motorisch mit veranderliclier Ge- 
schwindigkeit verfahxbar. 

GemaB Pig. 1 sind von der Dachliaut 2 die Hander 21 \md 22 
iiber einandergelegt • 

WatLrend der S'ortbewegung des Wagens 1 wird durcli die 
Kihrung 13 zunaclist der Rand 21 (Pig. 2) und dann durch 
die Piilirung 14 der Rand 22 (Pig. 3) angehoben. Die xin- 
gleicb breiten Rander 21 und 22 werden allmahlicli in die 
ziar Dachliaut 2 senkreclite Lage (Pig. 4) \ind dann in die 
zur DacKtLaut 2 geneigte Lage (Pig. 5) iibergeleitet. Wie 
in Fig. 5 strichpunktiert angedeutet, werd'en erforderlichen- 
falls die Rander 21 und 22 durcb zwei Saummesserpaare 15 
mit begradigten Langskanten 211 und 221 versehen (Pig. 6). 

GemaB Pig. 6 wird ein Kleber 16 aus dem Behalter 161 iiber 
die Auftragsdiise 1611 auf die dem Rand 22 zugewandte Seite 
des breiteren Randes 21 aufgebracht, wobei die OJrocknung 
des Klebers 16 gegebenenf alls durch einen Warmliifter 1? 
beschleunigt werden kami. 
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Durch zv/ei parallel zur Dachhaut 2 wirksame, sich. gegeii- 
iiberliegende Drackxollen i8 mit iibez* eine Druckf eder 
181 einstellbarer AnpreBkraft werdenCPig. 7) die Randex' 
21 und 22 in aufrech-ter Lage an ilireiL einander zugewandteix 
Seiten iiber den Kleber 16 diclil; miteinander verbixnden. 
Danach. warden die miteinnder verbnndenen Rander 21 nnd 22 
gemeinsam allmalilich (Fig. 8) von der senkrecb-ben in die 
waagerechte Lage gefuhirt imd dort durcb die vertrikale An- 
driickrolle 19 ^ die ebenfalls iiber eine Druckfeder 191 ein- 
stellbar ist, mit dem mit dam Kleber 15 versebenen, uber- 
stehenden Seitenstreif en des breiteren Eandes 21 mit der 
Daclibaut 2 verbunden (PiG»9)- 

Gegeniiber der vorbeschriebenen Verf abrensx-aeise ergibt sich 
bei der Ausfiilirungsf orm gemaB Fig- 12 als wesentlicber 
Unterscbied, daB bier der Wagen 1 eine HeiBluftdiise 4 zum 
Verschv/eiBen der einander zugevrf'andten Seiten der Rander 
21 Tind 22 und eine HeiBluf tdiise 5 zur Verbindung der Eander 
21 Tind 22 mit der Dacbbaut 2 aufweist. 
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Bex der Ausxiihruncsf orm G^iJiaB ¥±£. 133 ist {jetjenubex^ den 
vorbescliriebeneii Ausfuiiruii£;iGioriiieii iia \fesentliciieii iinter- 

scl'iiedlicli, daB liier ein zusatzliclier Verblndunt;ssl;reif en 

6 eineebraclilj wird. Dieser Verbindungsstreifen G v.ird an 

beiden Saltan m±t einem JLfc-fcivierungsmittal 61 beaursclilagt , 

das aus zv/ei Belialtern 611 in definierter Menge liber Diisen 

6111 aufgetragen wird. Erst durcli die Einvjirkimg des Akti- 

vierungsmittels 61 auf die noch niclit aasreagierten }?*laclien 

des Verbindimgsstreifens 6 v/erden diese klebrig;, so dafl 

eine vorteilhaf tare Verarbeitunc; als bei der zvrar audi 

mogliclien Verwendnng von von vornherein beidseititi Icleben- 

den Verbindiangsstreif en. gegeben ist. Erf orderliciienf alls 

kann aucli liier zvrisclien den Diisen 6111 und den Druckrollen 

18 zur Besclileunigxmg der I'roclaiung ein WarialUrter v/ie bei 

Pig. 11 vorgeselien v/erden. 

Der Vollstandigkeit lialber sollte iia ZusaimenlianG Eiit der 
2*ie- ^3 auch. erwahnt vrerden, dafl es aucli mogliclx ist, ohne 
zupatzlichen Verbindungsstreiien bei geeignetem Material 
der Dachiiaut die fiir die spatere Verbindimg erf orderliclien 
I'laclien iinmittelbar zu aktivieren. 
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Hoesch Verke Aktienp-esellscliaft . 4-6 Dortmund, Eberhardstr . 12 

Patentaiispruclie 

O 

Verfahren zur Herstellimg von DachJiaatnaJateii, wobei die 
Eander der Daciiiiaut ubereinander-gelegt warden, dadurcb. 
pekennzeichnet , daB die Rander aus der ia>ene der DachJaaut 
auf s®^iclitet , in dieser Lage durch Druck an iliren einander 
zugev/andten Seiten dicht miteinander verbunden, gemeinsam 
zur Dachbaut bin umgelegt nnd mit dieser verbiinden warden. 

2. / 

Verfabren nacb Ansprucb 1, dadnrcb. gekennzeicbnet, daB die 
Eander (21 und 22) in xinterscbiedlicber Breite aufgerichtet 
und durcb den liberstebenden Seitenstreif en des breiteren 
Randes (21) mit der Dacbb.aut (2) verbimden werden'. 

3. / 

Verfabren nacb Ansprucb. 1, dadnrcb gekennzeicbnet , daB die 
Rander (21,22) in gleicb.er Breite aufBericbtet werden. 

• Verfabren nacb Ansprucb 1 und 2 Oder 3» dadurcb gekenn- 

zeicbnet, daB die Verbindung durcb. einen Kleber (15) erfolgt. 

- 2 - 



409838/0602 



2313120 



- "fr - 

5. / 

Verfahxen nach Anspruclx '1 -und 2 oder 3? dadvirch gekenn- 
zeichne-t, daB die Vertindixng diirch HeiBluf tverschweiBxmg 
(4,5) erfolgt. - 

6. / 

Verfahxen nacli Ansprucli 1 xmd 2 oder 5» dadurch. gekerm- 
zeichnet, daB die Verbindung durch. Aktivierimg (6i) erfolgt. 

7. / 

Verfalaxen nach. Ansprucli i und 2 oder 5» dadurch gekenn- 
zeichne-t, daB die Verbindung durch. Aui'bringung eines zu- 
satzliclien Terhindungsstreif ens (6) erfolgt. 

8. / 

Verfahren nach Anspruch i und einem oder mehreren der folgen- 
den Aaspriicbe, dadurch gekennzeichnet , dafi eine Besaxunung 
der Langskanten der Hander erfolgt. 

9. / 

VorriclitunG zur Durdifiih-rting des Verfahrens nach Anspruch 1 
und einem oder mehreren der folgenden Anspriiche r e kennz e i chne t 



durch die Ausbildung als fahrbaren Wagen (1) mit im v/esent- 
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liciiexi zvjoi f^iefv^ciiuberlief^enden liorisontalen Druclcrollen (18) 
uiid einer nac/ic^eschaltetea vertikalen Andriickrolle (19) • 

10./ 

Vorricatuno; nocli Ansprucli 9? dadurch cekeimzQclane-t , daB 
die Dracla?olleix (18) uiid die AndruclD^olle (19) einstellbar 
bind. 

11/ 

Vorriclitiint; nacU den Anspriiclien 9 "v^nd 10, Eelcennzeiclinet durcli 
eine vorgesclialtete Besauineinricli"tuiig (15) • 
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